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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANY CH.

1. CZESC OGOLNA.

1.1.Nazwa nadana zamoéwieniu.

Etap I - Wymiana dzwigu osobowego w istniejacym szybkie w budynku biurowo-

ustugowym przy al. Wojska Polskiego 63 w Szczecinie

1.2.Przedmiot i zakres robét budowlanych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

1 odbioru rob6t zwiazanych z I etapem wymiany dzwigu osobowego w istniejacym szybie
wraz z wykonaniem robét adaptacyjnych budowlanych i elektrycznych w budynku
biurowo-ustugowym przy al. Woj. Polskiego 63 w Szczecinie wg dokumentacji
budowlane;j.

Szczegbtowy zakres robot:

1. Roboty rozbiérkowe:

Wykucie drzwi z o$cieznicami w istniejacym szybie

Wykucie drzwi z o$cieznicami w maszynowni i wejsciu na dach

Rozbidrka posadzki z ptytek oraz z tworzyw sztucznych we wngkach wejsciowy do
szybu

Skucie betonu do 5 cm we wngkach wejsciowych do szybu

Rozebranie $ciany murowanej na parterze wydzielajacej hall od korytarza przy wnece
sybu wraz z drzwiami z PCV

Rozebranie przepierzenia wraz z drzwiami drewnianymi w piwnicy wydzielajacego w
korytarzu pom. magazynowe

Skucie glazury z wneki wejsciowej w piwnicy

Rozebranie boazerii ze Scian wngki wejsciowej na parterze

Rozebranie desek ze Scian wngki wejsciowej na IIp

Odbicie tynku na podbiciach wejscia 1 ze Scian wejsScia powyze] glazury oraz ze

stropu w piwnicy

Odbicie tynku ze $cian i stropu szybu

W maszynowni wycigcie w istniejacym pod stropem katowniku potki o szer. Scm nad
otworem drzwiowym oraz demontaz belki z I 120

Rozbidrka schodéw betonowych na zewnatrz maszynowni

Rozbidrka fundamentu zelbetowego pod silnik w maszynowni

demontaz istniejacego dzwigu elektrycznego typu ZREMB Warszawa z pocig¢ciem na
ztom i wywozem

wywoOz 1 utylizacja gruzu z rozbidrek

2. Roboty nowoprojektowane :

Wykonanie izolacji poziomej §cian szybu metoda iniekcji cisSnieniowe;j

Naprawa zawilgoconych $cian wewngtrznych pomieszczen piwnicznych — wykonanie
tynkéw renowacyjnych

Wykonanie nowych nadprozy z belek stalowym nad drzwiami szybu



e Powigkszenie otworéw drzwiowych $cianach ceglanych szybu na wszystkich
kondygnacjach oraz w maszynowni i wyjsciu na dach

e Likwidacja istniejacego podszybia- zasypanie  podsypka zwirowo-piaskowa |,
zageszezona do Ip 0,5, wykonanie na podktadzie betonowym z betonu B20 ptyty
podszybia z betonu B25, zbrojonego siatkami z pretéw fi 10 co 10 cm

¢ Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej posadzki podszybia z wyprowadzeniem na
wysoko$¢ 50 cm na $ciany szybu
Wymurowanie $cianki dziatowej wydzielajacej restauracje od hallu na parterze

e Uzupetienie posadzek we wngkach wejscia do szybu i w miejscach
zdemontowanych $cianek wg projektu

e Montaz nowych drzwi wraz z o$cieznicami w szybie, maszynowni i wyjsciu na dach
oraz w nowej Sciance dziatowe;j

® Roboty wykonczeniowe- poszerzenie stopni schodowych wyjscia na dach, montaz w
maszynowni belki I PE 160, uzupeinienie tynkéw w miejscach skucia 1 na nowych
$ciankach, malowanie $cian i stropéw farba emulsyjna zgodnie z dokumentacja

e Naprawa elewacji wyjScia na dach oraz maszynowni zgodnie z dokumentacja
budowlang

e Naprawa zelbetowego okapu maszynowni

¢ Wykonanie pomostu o konstrukcji stalowej nierdzewnej- potaczenie wyjscia na dach z
maszynownia wraz z wykonaniem balustrady

* Montaz nowego dzwigu elektrycznego osobowego wg dokumentacji budowlanej

e Montaz klimatyzatora o mocy 2 kW wraz robotami towarzyszacymi (utozenie
przewodu YDYp 3x1,5 mm, montaz gniazda oraz wylacznika S 301 10A w
rozdzielni)

1.3. Wyszczegoélnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.
Nie wystepuja
1.4. Informacje o terenie budowy zawierajace niezb¢dne dane istotne z punktu widzenia:

1.4.1. Organizacja robot budowlanych.

Nie wystepuje.
1.4.2. Zabezpieczenie interes6w osob trzecich.

Nie wystepuje. Roboty prowadzone beda na terenie stanowigcym wtasnos¢ Zleceniodawcy.
1.4.3. Ochrona Srodowiska.

Nie stawia si¢ wymagan. Roboty naprawcze nie wptyna negatywnie na srodowisko naturalne,
a podniosa walory techniczne 1 estetyczne obiektu oraz umozliwia korzystanie z przychodni
przez osoby niepetnosprawne.

1.4.4. Warunki bezpieczenstwa pracy.

Wykonawca winien zatrudnia¢ pracownikéw przeszkolonych w zakresie bezpieczenstwa

1 ochrony pracy. Wykonawca jest zobowiazany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru
w ciagu tygodnia od przekazania placu budowy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
zwanego ,,Planem BIOZ”.

Podstawowe zasady, ktérych nalezy przestrzega¢ podczas prowadzenia rob6t budowlanych



zostaly okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
(Dz.U. z 2003 r. nr.47 poz.401).

1.4.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.

Istnieje koniecznos¢ wydzielenie czgsci parceli w celu umozliwienia wykonawcy
zorganizowania zaplecza socjalno-magazynowego (kontenery). Miejsce to wskaze
Zleceniodawca lub udostgpni wykonawcy pomieszczenia higieniczno-sanitarne i socjalne
(szatnia, jadalnia, umywalnia, suszarnia i ustgp), ktére powinny spetnia¢ normatywy podane
w og0lnych przepisach bhp;

1.4.6. Warunki dotyczace organizacji ruchu.

Nie dotyczy. Roboty beda prowadzone wewnatrz obiektu.
1.4.7. Ogrodzenie.

Nie dotyczy
1.4.8. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni.

Wykonawca zorganizuje roboty i plac budowy tak, aby nie stwarza¢ utrudnien w ruchu ludzi
1 pojazdow,,.

1.4.9. Nazwy i kody.

Rozbudowa budynku kod 45262800-9
Montaz dzwigu kod 45313100-5

1.4.10. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje pojec i okreslen nigdzie wcze$niej
nie zdefiniowanych, a wymagajacych zdefiniowania w celu jednoznacznego rozumienia
zapiso6w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Nie wystepuja.

2. MATERIALY

2.1 CEMENTY I SPOIWA HYDRAULICZNE

Spoiwa wchodzace w sktad zapraw i mas betonowych musza by¢ zgodne z wymogami norm
PN 88/B-— 06250. Cement uzyty do wytwarzania betondw powinien by¢ marki nie mniejszej
niz 20 oraz na podsypke cementowo - piaskowa powinien odpowiada¢ PN - 88/B-30000

2.1.1  Transport i skladowanie

Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrédta dla danego elementu rob6t. Pochodzenie
cementu 1 jego jako$¢ winna by¢ okreslona atestem.



Przew6z cementu powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
Cement przechowywany moze by¢ w nastgpujacych miejscach:
a. cement luzem — w specjalnych zbiornikach
b. cement workowany — w sktadach otwartych zabezpieczonych przed opadami
albo w magazynach zamknigtych

2.2 BETON.

Beton do plyty podszybia winien mie¢ klas¢ C20/25 B 25, beton podktadowy Kklase
C16/20 B20. Mieszanka betonowa zamawiana w wyspecjalizowanej wytworni betondw,
posiadajacej odpowiednie laboratoria dla ustalenia wtasciwej receptury sktadnikéw betonu.
Beton musi odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej
szczelnos$ci po zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance — 260kg/m3
Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance — 400kg/m3
Max w/c -0,5

Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg PN- B06250, nie moze by¢ osiagnigta
przez wigksze zuzycie wody niz jest to przewidziane w skladzie mieszanki.

2.2.1 Transport

Transport mieszanki betonowej powinien odbywaé¢ sie¢  zgodnie z PN-B-06251.
Transport mieszanki betonowej w betonowozach ( gruszkach) mieszajacych ja w czasie jazdy
powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastgpowal bezposrednio nad
miejscem jej utozenia. Na miejsce ulozenia transport za pomoca pomp. Transport mieszanki
nie moze spowodowac:

e  segregacji sktadu mieszanki,

U zmian sktadu mieszanki,

° zanieczyszczenia mieszanki,

®  zmian temperatury nie wigkszej niz 5°C

Czas trwania transportu 0,5 godz, powinien speini¢ wymogi zachowania dopuszczalnej
zmiany konsystencji mieszanki uzyskanej przy jej wytworzeniu. Mieszanka musi byc¢
wbudowana nie pdzniej niz:

° przy temperaturze + 15°C wynosi 90 mim
. przy temperaturze + 20°C wynosi 70 min
® przy temperaturze + 30°C wynosi 30 min
W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:
e  mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce ulozenia bez przetadunku,
¢ pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewni¢ mozliwos¢
stopniowego ich opréznienia oraz by¢ tatwe do czyszczenia i przeplukania
e  przewozenie betonu w pudtach samochoddéw cigzarowych jest
niedopuszczalne



2.2.2  Kontrola jakosci

Z kazdej partii dostarczonego betonu nalezy pobra¢ probki celem zbadania ich
wytrzymatosci w laboratorium do takich badan uprawnionym. Dla kazdej partii betonu
powinny by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenia o jakoSci betonu. Najdluzszy okres
na wystawienie zaswiadczenia o jakos$ci nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesiace, liczac od daty
rozpoczgcia produkcji betonu zaliczonego dla danej partii.

Zaswiadczenie o jako$ci betonu powinno zawiera¢ nastgpujace dane merytoryczne:
¢ charakterystyke betonu, jak klas¢ betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na
wplywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbg¢dne dane
e wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ prébek
stosowanych do badania

¢ wyniki badan dodatkowych (nasiakliwo$¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelnosc)

e okres, w ktérym wyprodukowano dana parti¢ betonu
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb scisty odzwierciedli¢ jako$¢ i ilo§¢
uzytych sktadnikoéw oraz sposéb i warunki wykonania, twardnienia, a takze
rzeczywiste cechy betonu znajdujacego si¢ w konstrukcji

2.3 STAL ZBROJENIOWA

Stal do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji zelbetowych musi spetnia¢ wymogi
wspomnianego wyzej dokumentu ITB, a takze wymogi obowiazujacych norm PN 82/H 93215
— 71 /M 80014 — 71 M/80236. Klasa, gatunek i Srednica musi by¢ zgodna z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacja Techniczna. Nie dopuszcza si¢ zamiennego uzycia innych stali i
innych Srednic bez zgody Inspektora Nadzoru.

Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Niedopuszczalne jest stosowanie pregtéw zanieczyszczonych
tluszczami i1 farbami. Prety powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm (PN-B-06251).

2.3.1. Kontrola jakosci

Stal dostarczona na budow¢ musi posiadac¢ atest producenta zawierajacy:

® nazwg wytworcy

e oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215

® numer wytopu lub numer partii

e wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej
masg partii

¢ rodzaj obrébki cieplnej (w przypadku dostawy pretow obrobionych cieplnie)

2.4. CEGLY CERAMICZNE

Stosowane do budowy cegty ceramiczne petne winny spetnia¢ wymagania
PN-73/B-12011. Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie moga przekracza¢ +5mm i — 8mm na
dtugosci, +5mm na szerokos$ci i+ Smm na grubosci. Nasiakliwo$¢ cigzarowa dla
poszczegdlnych klas powinna wynosi¢ nie wigcej niz:

-2 dlaklasy 151 10 -20%
-3 dla klasy 7,5 -22%
-4 dla klasy 5 — nie okresla si¢



2.4.1 Transport i skladowanie

Transport cegiel winien odbywac¢ si¢ na paletach ofoliowanych 1 zabezpieczonych przed
przemieszczaniem si¢ w czasie transportu i do czasu ich uzycia do budowy winny byc¢
pozostawione na paletach 1 ofoliowane.

2.5. PAPA TERMOZGRZEWALNA

Papa termozgrzewalna podktadowa na osnowie z wtdkniny poliestrowej o gramaturze min.
60g/m2 zgrzewana do podtoza. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia o gr. 5,2mm
modyfikowana SBS na osnowie z wiékniny poliestrowej o gramaturze min. 200g/m2
zgrzewana do papy podktadowej i do podtoza. Nalezy stosowa¢ wszystkie materiaty tego
samego systemu, posiadajace odpowiednia Aprobate Techniczna ITB oraz Atest Higieniczny
PZH.

2.5.1. Transport i skladowanie

Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach chroniacych papg przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych, co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki
nalezy uktada¢ na réwnym podlozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Nalezy pamigtac, ze
ze wzgledéw bezpieczenstwa pozarowego budynki magazynowe powinny odpowiada¢ co
najmniej klasie D bezpieczenstwa pozarowego oraz. ze w poblizu materialéw bitumicznych nie
nalezy sktadowa¢ materiatéw tatwo zapalnych.

Pape mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, ale w sposéb zabezpieczajacy ja
przed wptywami atmosferycznymi. Rolki powinny by¢ utozone w pozycji stojacej, w jednej
warstwie w sposob zabezpieczajacy je przed przewracaniem sig i uszkodzeniami
mechanicznymi podczas jazdy.

2.6 BLACHA.

Blacha tytanowo-cynkowa na obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe gr. 0,55-
0,60 mm winna odpowiada¢ normie DIN EN ISO 9001:1994,.Do taczenia elementéw obrébek
blacharskich uzywa si¢ spoiwa otowianego LC-60.

2.7. PLYTKI CERAMICZNE PODL.OGOWE

Na posadzki projektuje si¢ plytki terakotowe, co najmniej III klasy S$cieralnosci. Do
ukladania ptytek stosuje si¢ gotowe zaprawy klejowe przygotowane zgodnie z instrukcja
producenta. Ptytki podtogowe musza posiada¢ odpowiednia klas¢ Scieralnosci oraz spelniac
wymogi PN-63/B-10145, a ich nasiakliwos¢ nie moze by¢ wigksza niz 14%.

Wszystkie materialy musza mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajace ich
przydatnos¢ w budownictwie.
2.7.1 Transport i skladowanie
Zwykte plytki sprzedawane sa w paczkach zawierajacych 1-1,5m2. Sposéb sktadowania
powinien zabezpiecza¢ material przed wptywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniem
mechanicznym. Gotowe zaprawy klejowe dostarczane sa w postaci suchych mieszanek,
pakowanych w worki. Przew6z mieszanki powinien odbywac¢ si¢ srodkami transportu
zabezpieczajacymi materialy przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Suche mieszanki powinny by¢ przechowywane w workach
na drewnianych rusztach w pomieszczeniach zamknigtych.
2.8. WYKLADZINA PODL.OGOWA PCV
Wyktadzina PCV winna spetnia¢ wszystkie normy i wymagania zwiazane z
zastosowaniem w budynkach uzyteczno$ci publicznej oraz posiada¢ parametry uzytkowe dla
pomieszczen o duzym natgzeniu ruchu.



Wszystkie materialty musza mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajace ich
przydatnos¢ w budownictwie

2.9 STOLARKA DRZWIOWA

Stolarka drzwiowa drewniana typowa z oscieznicami drewnianymi oraz drzwi stalowe
z oscieznica stalowa do wg projektu. Producent powinien wykaza¢ si¢ posiadaniem
odpowiednich certyfikatéw zgodnosci z PN 1 aprobat technicznych ITB.

2.9.1. Kontrola jakosci

Zasady prowadzenia kontroli jakoSci powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-
10085 dla stolarki drzwiowej dla dokonania oceny jakosci wyrobdéw stolarki budowlanej
nalezy sprawdzac:

e 7zgodno$¢ wymiaréw

® jako$¢ materiatéw, z ktérych stolarka budowlana zostata wykonana

e prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych

e sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué

Dla stwierdzenia zgodno$ci wymiaréw gtéwnych, szczegétowych i luzéw (skrzydet i
elementow ruchomych) nalezy poréwna¢ wyniki dokonanych pomiar6w ocenianej partii z
wymiarami zawartymi w opracowaniu i normach przedmiotowych, dla stolarki nietypowej- w
dokumentacji technicznej (stwierdzenie zgodno$ci wymiarowej powinno uwzgledniaé
dopuszczalne odchyiki).

Dla stwierdzenia prawidtowosci wykonanie wyrobu i jego szczegdtéw konstrukcyjnych
nalezy poréwna¢ wyniki ogledzin i pomiaréw w zakresie jakosci robdt stolarskich
Jyozmieszczenie oku¢, ich wielkosci 1 ilosci, oszklenia, pokrycia powlokami
zabezpieczajacymi lub malarskimi wg norm przedmiotowych na wyréb.

Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydet 1 elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢
nalezy dokona¢ przez kilkakrotne otwarcie i zamknigcie skrzydel oraz uruchomienie
mechanizméw oku¢ zgodnie z normami na metody badan drzwi

2.10 PLYTY GIPSOWO -KRTONOWE

Plyty gipsowo-kartonowe GKB o gr. 12,5mm projektuje si¢ obtozenie Scianek
murowanych — suchy tynk..

Wszystkie materialy musza mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajace ich
przydatno$¢ w budownictwie.
2.10.1 Transport i sktadowanie

Transport ptyt gipsowych winien odbywaé si¢ w sposéb zabezpieczony przed
przemieszczaniem si¢, opadami atmosferycznymi 1 uszkodzeniem.

2.11 FARBY.

Farby 1 preparaty przewidziane do robdt malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa
winny posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa zgodnosci.

- preparat gruntujacy — stuzy do gruntowania podtozy pod farby, tapety, zaprawy
klejowe i wyréwnawcze oraz posadzki cementowe. Stosuje si¢ do
ograniczenia chtonno$ci podtozy, zwigkszenia przyczepnosci materialow
wykonczeniowych do podtozy oraz ograniczenia jego pylistosci. Utatwia prace
podczas naktadania kolejnych warstw. Zuzycie 0,1-0,2 kg/m?2.

- farba emulsyjna — do stosowania wewngtrznego, jest przeznaczona do



malowania $cian i stropéw, stosowana moze by¢ na wszelkie podtoza, takie jak:
beton, tynki akrylowe, cementowe, cementowo-wapienne, drewno, ptyty pilSniowe
i pazdzierzowe . Zuzycie 0,12- 0,28 1/m2

- faba podktadowa chlorokauczukowa cynkowa 70% -do pierwszego malowania
elementéw metalowych pod powtoki z emalii chlorokauczukowych.

- emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania - jako wierzchnia warstwa

- Rozcienczalniki- dostosowane do poszczegdlnych rodzajéw wyrobow

2.11.1 Transport i sktadowanie

Farba pakowana jest w pojemnikach zamknigtych, a transport powinien zapewnic

zabezpieczenie przed uszkodzeniem lub zniszczeniem pojemnikéw, a przechowywac nalezy
je w pomieszczeniach zamknigtych.

2.12.

2.13.

2.15.

2.16

2.17

ELEMENTY STALOWE- BELKI NADPROZOWE , BELKA MONTAZOWA, POMOSTY NA DACHU

Konstrukcje stalowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa oraz
warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych, a
pomiary pobra¢ z natury. Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie. Konstrukcj¢ pomostu na dachu wraz z wypelnieniem z ptyt azurowych
oraz balustrad¢ przy pomoscie nalezy wykona¢ ze stali nierdzewnej. Konstrukcja ze
stali nierdzewnej ma by¢ mocowana do dachu na kotwy samouszczelniajace.

MATERUIALY DO WYKONANIA TYNKOW RENOWACYJNYCH

ESCO FLUAT - preparat do neutralizacji soli
Thermopal GP11 —tynk podktadowy
Thermopal SR 44 —tynk renowacyjny

MATERUIALY DO WYKONANIA IZOLACJI POZIOME]J METODA INIEKCJI CISNIENIOWE]

Aquafin —F-preparat do wykonania przepony poziomej

Asocret BM — zaprawa do wypetnienia otworéw po iniekcji oraz jako dodatek emulsja
polimerowa do zaprawy cementowej przy wykonywaniu obrzutki przy tynkach
renowacyjnych

MATERUIALY DO WYKONANIA IZOLACJI PRZECIWWILGOCIOWYCH

Aquafin -1K -jednosktadnikowa zaprawa uszczelniajaca do wykonywania nie
przepuszczajacych wody powlok

DZWIG OSOBOWY
Dzwig charakteryzuje si¢ nastgpujacymi danymi technicznymi:

- Elektryczny z maszynownia gérna nad szybem istniejacym

- Udzwig - 450 kg/6 os6b

- Wymiar kabiny - 1,0x 0,9m /nieprzelotowa/

- Wysokos¢ podnoszenia — do 15,54m

- Predkos$¢ podnoszenia — 1,0m/s

- llos¢ przystankow 5 z tymczasowym wylaczeniem zatrzymania na poz. 112
Producent dzwigu musi zataczy¢ certyfikat na dzwig i uprawnienia UDT.
KLIMATYZATOR
Klimatyzator o mocy 2 kW



3. SPRZET

Nie stawia si¢ specjalnych wymagan dotyczacych sprz¢tu i maszyn ,Wykonawca
przystepujacy do wykonania rob6t ujetych w niniejszej Specyfikacji powinien wykazaé
si¢ mozliwoscig korzystania z maszyn 1 sprzgtu gwarantujacych wlasciwa jakos¢ robot.

4. SRODKI TRANSPORTU.

Wykonawca zobowiazany jest do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem 1 uktadane zgodnie z warunkami transportu w celu zabezpieczenia
przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.ROBOTY ROZBIORKOWE obejmujg :

e Wykucie drzwi z oscieznicami oraz rozebranie fragmentéw S$cian i nadprozy celem
powigkszenia otworéw na nowe drzwi zgodnie z dokumentacja

e Rozbidrka fragmentéw posadzek dla wykonania robot budowlanych i uzupetnienie
nowymi zgodnie z dokumentacja budowlana

® Rozebranie scian w piwnicy 1 na parterze 1 wykonanie nowych zgodnie z projektem
budowlanym

e Rozebranie zabudéw wngk wejsciowych do szybu, uzupetnienie tynku i pomalowanie
zgodnie z projektem budowlanym
Wymiana tynku w szybie i w piwnicy

e Rozbidrka schodéw betonowych na zewnatrz maszynowni i fundamentu zelbetowego
pod silnik w maszynowni

® demontaz istniejacego dzwigu elektrycznego typu ZREMB Warszawa z pocigciem na
ztom 1 wywozem

Catos¢ robét rozbiérkowych nalezy prowadzi¢ zachowaniem przepiséw bhp i ochrony
srodowiska, tak aby nie dopusci¢ do awarii budowlanej, Chroni¢ przed uszkodzeniami
instalacje, ktére maja zosta¢ zachowane. Odpady transportowaé przy uzyciu koszy
zsypowych bezposrednio do konteneréw, tak aby nie zanieczyszczaly placu budowy.
Odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone selektywnie, tak aby mozliwy byt ich
wywo6z w jednorodnych partiach ( w rozumieniu odpowiadajacej klasyfikacji odpadéw).
Przewoznik powinien mie¢ uprawnienia wymagane do transportu odpadéw. Odpady nalezy
utylizowa¢ w spos6b 1 w miejscu zgodnymi z wymogami prawa. Na zadanie Inspektora
nadzoru Wykonawca przedstawi §wiadectwa utylizacji odpadéw.

5.2 Likwidacja podszybia

Likwidacja istniejacego podszybia : zasypanie podszybia mieszanka piaskowo-zwirowa-
ok. 70 cm z zaggszczeniem warstwami gr. 15-20 cm, Wykonanie podktadu betonowego z
betonu B20 (C16/20) gr. 20cm , izolacja przeciwwilgociowa powierzchni poziomej z
wywinigciem ok. 50cm na $ciany np. preparatem Aquafin 1K i wykonanie ptyty zelbetowe;]
z betonu B25 (C20/25) gr. 20cm zbrojonej siatkami z preta fi 10mm o oczkach 10cm
5.3. Izolacja pozioma scian szybu

W poziomie posadzki piwnic nalezy wykonac izolacj¢ pozioma $cian metoda iniekcji
cisnieniowej w systemie Schomburg lub Deitermann lub réwnowazna, stworzenie tzw.
,»przepony poziomej” celem zabezpieczenia $cian przed kapilarnym podciaganiem wilgoci.
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Metoda iniekcji polega na wierceniu otworéw w murze pod katem 10-15 stopni w
odstgpach 10-15cm z zostawieniem ok. Scm przekroju muru .Po odkurzeniu otworéw
wprowadza si¢ $rodek iniekcyjny do momentu catkowitego ich wypetnienia , nast¢pnie
otwory wypetnia si¢ zaprawa np. Asocret BM .

5.4. TYNKII OKEADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

Na nowo wykonanych $cianach i stropie nalezy wykona¢ tynk cementowo-wapienny
kat. III., w piwnicy tynk renowacyjny celem likwidacji zawilgocenia i zasolenia Scian.
Tynki w technologii tradycyjnej powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-10100 i
PN-B-10101. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz + 5° C i pod
warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0° C. W nizszych temperaturach
mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych.

Tynki schng, w zaleznosci od pogody, od 7 do 14 dni. W czasie ich wysychania w
pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje, ale trzeba unika¢ przeciagdéw
1 bezposredniego nastonecznienia. Aby mozna bylo tynki malowac, ich wilgotnos¢ nie
moze przekracza¢ 1%. Do malowania mozna stosowac farby klejowe, emulsyjne, olejne,
tapety natryskowe.

Tynki renowacyjne to tynki szerokoporowe, ktére stanowia bardzo dobrze oddychajacy
kompres, ktory pozwala na stopniowa dyfuzje pary wodnej z zawilgoconego muru, bez
widocznych oznak na powierzchni, sa odporne na dziatanie soli. Sole krystalizuja w
wielkich porach tynku 1 dlatego nie nastgpuje ich zniszczenie. Wierzchnia warstwa
systemu tynkéw renowacyjnych jest hydrofobowa, dzigki temu pozostaje wolna od
migracji soli z wngtrza muru i jest odporna na warunki atmosferyczne z zewnatrz.

Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych

Przed przystapieniem do wykonania okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
wytrasowac potozenie obudéw i oktadzin. Przewiduje si¢ obudowg $cianki parteru ptyta
GKB jako suchy tynk. Ptyty GKB gr. 12,5mm mocowa¢ na zaprawg klejowa na placki.
Na narozach nalezy zamontowa¢ nierdzewne listwy naroznikowe, zazbroi¢ styki taSma z
widkna szklanego i1 zaszpachlowa¢ nieréwnosci gipsem szpachlowym elastycznym..

5.5 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI DRZWIOWE]

W szybie windowym oraz w Sciance na parterze, w wyjsciu na dach i do maszynowni
nalezy wymieni¢ drzwi z o$cieznicami z jednoczesnym poszerzeniem otworéw
drzwiowych. W sprawdzone 1 przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ oScieznicg
drzwiowa na podktadkach lub listwach; W =zalezno$ci od rodzajow tacznikéw
zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposéb trwaly ich elementy
kotwiace w oSciezach; Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie 1 poziomie oraz
dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wigcej niz 3 mm na calej
dtugosci oscieznicy. Odchylenie os$cieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢
wigksze niz 2 mm. Réznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz: 2 mm
przy dtugosci przekatnej do 1m;

3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m;

4 mm powyzej 2 m dtugosci przekatne;j.
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Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dzialania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Drzwi powinny by¢ mocowane w otworze na dyble, kotki rozporowe lub
specjalne kotwy. Mocowanie o$cieznic za pomoca gwozdzi do os$cieza jest zabronione.
Po osadzeniu skrzydet drzwiowych nalezy je wyregulowa¢ i1 uzbroi¢ w okucia.
Zabezpieczenie elementdw drzwiowych usuna¢ po zakonczeniu wszystkich prac
wykonczeniowych.

5.6. POKRYCIE PODLOG
Okladziny z pytek (posadzka - terakota , lastryko)

Oktadziny podlogowe z ptytek terakotowych nalezy wykonywaé przy temp. +5 st.
Podtoze pod ptytki musi by¢ wyréwnane i czyste. Ptytki podtogowe przed potozeniem
nalezy wymoczy¢ przez 2-3 godz. Plytki posegregowac , sprawdzi¢ wg projektu ich
uktad , oznaczy¢ poziom gornej krawedzi za  pomoca naciagnigtego sznura. Klej
naktada¢ na podiloze i ptytkg. Caty czas nalezy sprawdzaé réwnos$¢ ptaszczyzn za
pomoca taty 2m i poziomicy. Spoiny musza tworzy¢ proste, ciagte linie pionowe i
poziome o tej samej szerokosci ok. 2mm (mozna stosowaé wkiadki dystansowe —
krzyzyki) . po uptywie 5-7 dni od wykonania okladziny wypetnia si¢ spoiny zaprawa
fugowa, nadmiar usuna¢ i oczysci¢. Podtoge przy $cianach wykancza si¢ cokolikiem z
ptytek przyklejanych na zaprawe klejowa lub cementowa. Naroza wykonczy¢ listwa
PCV o barwie stosowanej fugi

Ukladanie wykladziny PCV
Nalezy oczysci¢ i wyréwnac podtoze przez zagruntowanie i naniesienie warstwy
samopoziomujacej gr. ok. Smm. Przyklei¢ wyktadzing PCV, uzupeic listwy
przyscienne i zapastowac pasta.

5.7. ROBOTY MALARSKIE

5.7.1. Przygotowanie powierzchni do malowania
1. Usuna¢ wszystkie stare powtoki malarskie, resztki tynku i zanieczyszczen,
2. Cale powierzchnie $cian, sufitow elementéw stalowych i drewnianych odpyli¢
3. Wszystkie $ciany i sufity gruntowa¢ preparatem gruntujacym

5.7.2. Malowanie technikg emulsyjna
W technice emulsyjnej obecnie stosuje si¢ farby przygotowane fabrycznie.
Przed przystapienie do malowania farby powinny by¢ doktadnie wymieszane.
Malowanie moze odbywac si¢ pedzlami tawkowymi, watkami lub pistoletem
natryskowym. Malowanie tynkéw cementowo-wapiennych wewnegtrznych 1 plyt
G-K farba emulsyjna dwukrotnie z gruntowaniem. Najwigksza dopuszczalna
wilgotno$¢ tynku przeznaczonego do malowania wynosi 4 % masy.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych méwia, ze
"dopuszcza si¢ niejednolity odcien od barwy w miejscach naprawy tynku po
hakach rusztowan, przy czym najwigkszy wymiar plam nie powinien by¢ wigkszy
niz 20 cm".

5.7.3. Malowanie technika olejno- lakiernicza
Przed przystapienie do malowania farby powinny by¢ doktadnie wymieszane.
W zaleznosci od metody wykonania powloki powinna by¢ odpowiednio dobrana
konsystencja materialu przez odpowiedni dodatek rozcienczalnika, wiasciwego dla
danego rodzaju materialu malarskiego. Konsystencje materiatéw malarsko-
lakierniczych okresla si¢ przez pomiar lepko$ci metoda kubka Forda nr 4 w
temperaturze 20st. C. Lepkos$¢ ta winna wynosi¢ przy malowaniu:

- pedzlem: 80-150s,
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- metoda natrysku : 25-35s

Jest ona szczegétowo podawana w przepisie stosowania danego materiatu
zamieszczonego na opakowaniu. Wszystkie materialy do malowania natryskowego
lub do wykonywania wierzchniej powtoki powinny by¢ przecedzone przez sito o
gestosci oczek 900/m?2

Do malowania powtok stosuje si¢ narzg¢dzia r¢czne (pgdzle, waltki malarskie itp.)
oraz urzadzenia zmechanizowane (do natrysku pneumatycznego,
hydrodynamicznego, elektrostatycznego, do malowania metoda polewania)

5.7.4. Roboty antykorozyjne

Nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca powlok malarskich — KOR-3 i tak:

- konstrukcje stalowe nalezy oczysci¢ do 2 stopnia czystosci,

- konstrukcje stalowe nalezy odtluscic,

- wykona¢ nastgpujace powloki malarskie o facznej grubosci 150 um:

a) farba podktadowa chlorokauczukowa cynkowa 70% - 2 warstwy

b) emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania — 3 warstwy

5.8. Prace naprawcze
1. Naprawa zniszczonego zelbetowego okapu maszynowni:

® skucie betonu w miejscach powierzchniowych napraw
® oczyszczenie odstonigtego zbrojenia przez piaskowanie
e zabezpieczenie antykorozyjne odrdzewionego zbrojenia powloka cementowo-
polimerowa np. zaprawa PCC ASOCRET -KS/HB
¢ wykonanie warstwy sczepnej np. zaprawa PCC ASOCRET -KS/HB
e uzupetnienie ubytkéw zaprawa np. PCC ASOCRET -FM 40V
2. Oczyszczenie i drobne naprawy istniejacego pokrycia dachu maszynowni papa
termozgrzewalna
3. Wymiana obrébek i opierzen blacharskich oraz rynien i rur spustowych maszynowni
1 wyjscia na dach
® wymiana obrébek z blachy ocynkowanej na nowe z blachy cynkowo-tytanowe;j
zadaszenia wyjscia na dach 1 okapu maszynowni
¢ Wymiana rynien dachowych z blachy ocynkowanej na nowe z blachy cynkowo-
tytanowe;j
e Wymiana rur spustowych z blachy ocynkowanej na nowe z blachy cynkowo-
tytanowe;j
4. Wykonanie nowego pomostu na dachu ze stali nierdzewne;j
® Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej pomostu z mocowaniem do dachu na
kotwy samouszczelniajace
¢ Pokrycie pomostu blachga azurowa ze stali nierdzewne;j
® Wykonanie i montaz balustrady pomostu ze stali nierdzewne;j
5.9 DOSTAWA I MONTAZ DZWIGU OSOBOWEGO
Dzwig osobowy o udzwigu 450 kg/6 oséb musi posiadac certyfikat ISO 9001 oraz
uprawnienia UDT.
Montaz musi by¢ wykonany przez firm¢ uprawniona posiadajaca rOwniez autoryzacj¢
producenta dzwigu. Po montazu dzwig odbiera Urzad Dozoru Technicznego i wystawia

dokumenty dopuszczajace urzadzenie do uzytkowania.
5.10 DOSTAWA IMONTAZ KLIAMTYZATORA
Nalezy utozy¢ przewdd YDYp 3x1,5mm, zamontowac¢ gniazdo oraz klimatyzator o

mocy 2 kW celem zapewnienia wymaganej normg temperatury w maszynowni min.
+5st . Ponadto w rozdzielnicy trzeba zamontowac¢ wytacznik S301 -10A .

13



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Czynnos$ci majace na celu kontrolg, badania i odbiér wyrobéw (materiatéw) i
prowadzonych rob6t budowlanych wykonywa¢ winien, ustanowiony przez
Zleceniodawce, Inzynier Kontraktu lub inspektor nadzoru. Badanie jako$ci materiatéw
1 rob6t powinno by¢ potwierdzone protokotami lub wpisami do dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT.
Warunki przedmiaru i obmiaru rob6t znajduja si¢ w poszczegdlnych katalogach
kosztorysowych lub podobnych wydawnictwach.
8. ODBIOR ROBOT.
Odbidr rob6t obejmuje:
- odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu, ktérych wyniki sprawdzenia nalezy
odnotowa¢ w dzienniku budowy;
- odbidr ostateczny, po zakonczeniu robot;
- odbidér pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego)
Do odbioru koncowego wykonawca winien dostarczyc¢:
- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw jak atesty, o§wiadczenia
zgodnosci;
- protokoty odbioréw czesciowych;
- protokoty badan i1 sprawdzen,
- dokumentacje powykonawcza;
- protokoty badan i1 sprawdzen,
- powykonawczy operat geodezyjny
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze robdt zostaly ustalone w normach
panstwowych
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest wykonanie rob6t objetych niniejsza specyfikacja.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Projekt budowlany
10.2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego.
10.3. Polskie normy, $wiadectwa, wytyczne i instrukcje, m. innymi;
- DZ.U nr 75/2002- ,,Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
- ,,Warunki Techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych” — Tom I
,Budownictwo Ogélne”
10.4. Materialy pomocnicze. ,,Poradnik Majstra budowlanego’ wyd. ARKADY, W-wa 1997r,

opracowata
inz. Irena Grabowska
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